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Мета роботи 

Визначити можливості вітчизняних підприємств на предмет 

виготовлення складових для вітчизняних малолітражних 

високообертових дизелів  

Задачі 

1. Визначити основні конструктивні особливості ГБЦ проєктуємих 

дизелів. 

2. Розробити технологічний процес виготовлення деталі на прикладі 
головки блоку циліндрів з урахуванням сучасних можливостей 
вітчизняних підприємств. 

3. Запропонувати альтернативні замінники для використання у 
вигляді заготовок для виготовлення конструктивних складових або 
готових деталей які використовуються в процесі зборки ГБЦ.  

4. Отримати макетний зразок ГБЦ з перспективою використання його у 
дослідному зразку дизеля. 
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Запропоновані схеми організації сумішоутворення у циліндрі 

проектованого дизеля  

Двоклапанна ГБЦ Чотириклапанна ГБЦ 
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 Залежності Pe=f(,n) при 4-клапанній і 2-клапанній ГБЦ та тиску 

наддуву РН=0,27 МПа 
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Лінії розташування оптимальних ре дизеля при різних схемах 

організації газообміну 
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 Аналіз складального креслення ГБЦ перед розробкою технологічного процесу 
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 Процес механічної обробки вогневої поверхні 

головки блоку циліндрів двигуна 4ЧН 8,8/8,2 на обладнанні 

фірми ,,ПроМотор”  м. Харків 
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випускний клапан 

RF0112121B (Mazda) 

випускний клапан 6010530401 

(Mercedes    ОМ 601) 

направляючі втулки 

клапанів фірми  

FRECCIA G2664 

Штовхачі клапанів були вибрані 

фірми FRECCIA PI 03-102 

  Альтернативні замінники складових, що можуть застосовуватися при  

складанні ГБЦ в якості заготовок або готових виробів в сучасних умовах 



Макетний зразок головки блоку циліндрів 

двигуна 4ЧН 8,8/8,2 у зборі 
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В результаті проведеної роботи було визначено  можливості вітчизняних 

підприємств на предмет виготовлення складових для вітчизняних 

малолітражних високообертових дизелів на прикладі ГБЦ двигуна 4ЧН 8,8/8,2. 

1. Проаналізовані конструктивні особливості ГБЦ проєктуємих дизелів, які 

показали, що для автомобільного дизеля може бути застосована більш 

проста двоклапанна схема. 

2.  За участю фахівців промисловості членами кафедри ДВЗ ХНАДУ 

розроблений технологічний процес виробництва ГБЦ дизеля 4ЧН 8,8/8,2. 

3. Запропоновані альтернативні замінники для використання у вигляді 

заготовок для виготовлення конструктивних складових або готових деталей 

які використовуються в процесі зборки ГБЦ.  

4. Отримано макетний зразок ГБЦ з перспективою використання його у 

дослідному зразку дизеля. 

 

 

 

Висновки 


